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LISTA DE PIEZAS
REVNº PLANO / DETALLE PIEZAMATERIALTÍTULOCANT.POS.
01HT02CS0706 ANCLAJE MENSULA81
01DIN1026-1 - U 180 - 2328,750Acero, suaveUPN 18021.1
01HT02PT0725AceroESCUADRA ANCLAJE MENSULA21.2
01HT02PT0726Acero SAE 1010TUBO LARGO PASA PERNO ANCLAJE21.3
01HT02PT0202AceroTUBO BUJE BISAGRA62
01HT02PT0203AceroPERFIL DESLIZAMIENTO 01 REGLA INFERIOR23
01HT02PT0204AceroPERFIL DESLIZAMIENTO 02 REGLA INFERIOR24
01HT02PT0205AceroPISTA RUADAS REGLA SUPERIOR25
01HT02PT0206AceroCARTELA 2 TUBO BISAGRA66
01HT02PT0207AceroTUBO BUJE PIVOT67
01HT02PT0208AceroESCUADRA INTERNA TUBO PIVOT128
 DIN 1025 - I 200-12000AceroIPN 20029
 DIN1026-1 - U 200 - 721.25AceroUPN 200310
 DIN1026-1 - U 200 - 721.25AceroUPN 200311
 DIN1026-1 - U 200 - 1392.5AceroUPN 200312
 DIN1026-1 - U 200 - 1392.5AceroUPN 200313
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MATERIAL: TRATAMIENTO:CANTIDAD:
DESCRIPCIÓN:

 
Ensamble soldado01 ARENADO Y PINTADO
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Indicadas

 

 

 
 

 
04 F.N. -Cualquier desvío excesivo en cualquiera de las indicaciones anteriores, generarán esfuerzos no

contemplados ni calculados. Estos esfuerzos pueden provocar roturas por fatiga o desgastes no deseados.

02 F.N. -Las dos series de perforaciones deben estar perfectamente paralelas entre sí.

NOTAS
NOTA DESCRIPCIÓNREALIZÓ

01 F.N. -Todos los huecos de una articulación deben estar perfectamente alineados entre sí [los tres pares].

03 F.N. -Repasar los alojamientos de todos los bujes luego de soldar.
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